ACTIVE SWITCH ‘ o> ‘

SISTEMAS DE REUTILIZACION DEL AGUA DE LLUVIA °
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Sistema completo y premontado para utilizar el agua de lluvia en | Temperatura ambiente

viviendas mono y bifamiliares. min. +5°C - max. +40°C

Se compone de un depésito de polietileno de 15 litros de capacidad, | Caudal maxime 80 I/min.

una elggtrobomba autlomelitlca tipo Active El BQ/5QM y una valvula Altura de elevacion maxima 42,2 m.
automatica de tres vias instalada en la aspiracion de la bomba. —
Suministrado de serie con soporte de fijacién a la pared y sensor de Temptoeratura quU|do bombeado

nivel de agua (flotador) con 20 m de cable. de +5°Ca +35°C.

Presion maxima del sistema 6 bar (600 KpA).
Presion maxima de red 4 bar (400 KpA).

Altura maxima punto de utilizacion mas alto
15m.

Diametro del tubo de agua de red 32"
Diametro tubos de impulsion y aspiracion 1”.
Diametro del rebosadero DN50.
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ACTIVE SWITCH 30/50 650 666,5 5015 7315 260 1 1 18 4

PANEL DE CONTROL

1. panel de control de la bomba

2. salida de agua presurizada

3. aspiracion deposito de recuperacion
4.valvula de 3 vias

5. depésito de recogida del agua de red
6. descarga sifon rebosadero

7.bomba

8. entrada agua de red

9.tapon de llenado de la bomba
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